


Verbleib endgultig stillgelegter Pkw in
Deutschland 2015

® Sonstiges*
0,35 Mio.

» Export in Nicht-EU 0,23 Mio.
+ Zuschitzung 0,12 Mio.
(schraffiert) |

— Gesamt: 2,8 Mio. Kfz

. Export in EU-Staaten 1,50 Mio.
+ Zuschitzung 0,15 Mio (schraffiert)

= Altfahrzeuge
0,47 Mio.

* statistisch nicht belegt Quelle: Eraftfahre-Bundesamt, Arbeitsstatistik zu Meang ben fiber Wied: Jdungen von Gebranchtfahrzengen im Ausland. Persdnliche
Mitteilungen des Kraftfahri-Bundesamies vom 02.05.2016; Auferbetriebsetzungen von Kraftfahrzeugen und Krafifahrzenganhangern inden Jahren

2007 bis 2016 nach Fahrzengklassen; Auferbetriebsatzungen von Lkw in den Jahren 2006 bis 2015 nach zuldssiger Gesamtmasse.

Statistisches Bundesamt, Aufanhandelsstatistik 2015, 8-Steller, Gebrauchtfahrzeugexport aus Deutschland {11 Wa.mlmummem]: Tabella 14 dar

Erhebung iiber die Abfallentsorgung im Jahr 2015, Wiesbaden, 2017,




Beispiel: Werkstoffverteilung im Golf V M
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Elekirans/E laktnk Batnelbssiolie und
0.20% Hifsmitiel

Sorstge Wearkstoffe
und
Warkstoffverinde
iMischumiang)
4 B6%
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Patymersarksicdie
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Kunststoffanteile in den letzten 30 Jahren
(Beispiel Golf)

kg/Auto
874
822,2
655
591,7 .
Golf Il W Golf Il O Golf IV B Golf V
235,2
189,6
139,6 129,3 133,6
79,1
31 :5 27,3 12,1 15,5 27,2 33,2
) e————l |
Iron and Steel Light Metal Non-Ferrous Metal Polymers

Quelle: Volkswagen



Betriebsflussigkeiten in Alt-Pkw

Betriebsflussigkeiten Menge [I]

Entsorgungswege

Kraftstoffe 2-10
Bremsflussigkeit 0,5-1
Kuhlerflissigkeit 5-7
Motorol 2-4
Getriebedl 2
Weitere Ole (Differential, ’
Stoldampfer,...)
Scheibenwaschwasser 1-3
Kaltemittel 0-3
Schmierfette 1

chemische Industrie

Thermische Verwertung
Eigenverbrauch

Wiederaufarbeitung
(Sonderabfallverbrennung)
chemisch-physikalsiche Behandlung
Konzentragewinnung
Eigenverbrauch

Altdlraffination
Thermische Verwertung
Sonderabfallverbrennung

Redestillation der Alkohole
Eigenverbrauch

Rucknahme durch Lieferanten
(Thermische Verwertung);

in der Regel keine Entnahme

Summe 14,5-32

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht

NN
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Quelle: eigene Daten aus der
Zertifizierung von
Demontagebetrieben

Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung

Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden



Rechtliche Grundlagen M

Ostbayerische Technische Hochschule
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Freiwillige Selbstverpflichtung (FSV) der Automobilindustrie :
» Recyclinggerechte Konstruktion der Pkw
« Umweltvertragliche Behandlung der Altfahrzeuge

» Entwicklung, Aufbau und Optimierung von Stoffkreislaufen und
Verwertungswegen

« Kostenlose Rucknahme des Pkw unter bestimmten Randbedingungen

Altautoverordnung 1.4.1998 / seit 1.7.2002 Altfahrzeugverordnung
 Schriftlicher Verwertungsnachweis fur die Verschrottung

» Technische und bauliche Anforderungen an Annahmestellen,
Demontagebetriebe und Shredder (Trockenlegung, Teileausbau)

 organisatorische Anforderungen an Annahmestellen, Demontagebetriebe und
Shredder (u.a. Dokumentationspflichten)

* Pflicht zur Zertifizierung aller Annahmestellen, Demontagebetriebe und
Shredder durch externe Sachverstandige

* kostenlose Rucknahme durch Hersteller
* Verwertungsquoten
* Ausbaupflichten

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
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Rechtlicher Rahmen der Altfahrzeugverwertung

Altfahrzeug-Richtlinie 2000/53/EC

Umsetzung in 1deutsches Recht

Altfahrzeuggesetz

vom 21. Juni 2002

ﬂN

Handelsgesetz-
buch

Altfahrzeug-
verordnung

Bilden von Ruckstellungen
fur die kostenlose Ruck-
nahme der Altfahrzeuge

StraBenverkehrs-
Zulassungs-
Ordnung

Kernstuck des
Gesetzes

Verwertungsnachweis

Vollzug durch die Bundeslander und ihre Uberwachungsbeht')rden, z.B.
- Genehmigungen fur Behandlungsanlagen,
- Uberwachung der Anlagen.



Anerkennung von Betrieben nach AltfahrzeugV M

Amberg-Weiden

* Anerkannt werden konnen:
* Annahmestellen / Rucknahmestellen
- Demontagebetriebe
+ Schredderanlagen und
» sonstige Anlagen zur weiteren Behandlung

- Formale Anerkennung fur Demontagebetriebe

- Bescheinigung nach § 5 Abs. 3 AltfahrzeugV
= Sachverstandiger nach § 6 AltfahrzeugV

- Offentlich bestellt nach § 36 GewO

« Umweltgutachter gemaly Umweltauditgesetz mit
Branchenzulassung fur ,Rickgewinnung”

- Entsorgungsfachbetrieb

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden



Anforderungen an Demontagebetriebe

Detaillierte Anforderungen in Anhang 3 zur AltfahrzeugV:
Genehmigungen
Platzgrol3e und -aufteilung

Entnahme und ordnungsgemalie Lagerung von
Betriebsflussigkeiten, Batterien, etc.

Bauliche Gestaltung von Bodenflachen
Ausbaupflichten fur bestimmte Teile
Verwertungsquoten

Dokumentation (Betriebstagebuch, Betriebshandbuch)

Einhaltung weiterer Umweltvorschriften (Abfallrecht,
Gewasserschutzrecht, Immissionsschutzrecht,...)



Ausbaupflichten nach AltfahrzeugV M

Schadstoffcharakter:

Latentwarmespeicher

StoRdampfer, wenn nicht
trockengelegt

asbesthaltige Bauteile,

quecksilberhaltige Bauteile
soweit durchfuhrbar

bestimmte als schadstoffhaltig
gekennzeichnete Bauteile und
Werkstoffe

kraftfahrzeugfremde Stoffe.

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht
DGAW-Regionalveranstaltung

Ostbayerische Technische Hochschule
Amberg-Weiden

Wiederverwendung /
stoffliche Verwertung:
- Katalysatoren
« Auswuchtgewichte
Aluminiumfelgen,

Front-, Heck-, Seiten-
scheiben und Glasdacher

Reifen
grolRe Kunststoffbauteile

kupfer-, aluminium- und
magnesiumhaltige Teile

Ausnahme: Rickgewinnung im Schredder
zur stofflichen Verwertung moglich

Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden




Verwertungsquoten nach AltfahrzeugV

BezugsgroflRe: Durchschnittliches Fahrzeugleergewicht pro Jahr
Demontagebetriebe
Seit 1.1.2015

Wiederverwendung / Verwertung > 95 Gew.%

Wiederverwendung /stoffliche Verwertung > 85 Gew.%

Schredder

vom nichtmetallischen Anteil der Schredderruckstande

seit 1. 1.2015 5% stoffliche Verwertung und weitere 10%
Verwertung




Anforderungen an Schredderanlagen

) Entstaubung Windsichter
AltfahrzeugV, Anhang, Nr. 4 | =N
 Allgemeine Anforderungen \ / N/ vagnetromme
. . g 1 L N/ 7/ Stahl rband Stahlabwurfband
» Betriebliche Verwertungsquoten &\ U .
o 154, A é ===\ /S S
H § LIIQ:‘[' : --.‘y'-"’f;:r’rl"."- e / ‘-"/.'—..
 Dokumentation Zufohrschiene™= i fB N LI (8 = () Lo Ty 4 Schrott
P Sttorderer” \ea/ 71« \—"ﬁ > c@f‘ifﬁ
: Leichtiraktion Geblase \ !/
hwerfrak

Bundesimmissionsschutzgesetz BImSchG
« Genehmigung, Betrieb nach “Stand der Technik”

« TA Luft: Emissionswerte fur z.B. Staub, organische Emissionen

» Ausblick EU: Revision der IVU-Richtlinie (IPPC-Directive) 2008/1/EG
- EU-weite Genehmigungspflicht fur Schredderanlagen.
- BVT-Merkblatt (BREF Document)



Demontage und Verwertung M
von Altfahrzeugen in Deutschland

Altfahrzeuge

A 4

1200 Demontagebetriebe
(Demontage, Trockenlegen)

*Bauteile/ Ersatzteile

Sonstige v -Betriebsflissigkeiten
Schrotte | Restkarossen *\Wertstoffe

A 4

40 Schredderanlagen
| } l

Schredder- NE-Metalle  Schredder- -
schrott ruckstande Bildquelle: http://Awww.preuer.de/de/

zerkleinerung-von-karossen-jegleicher-art-2.html

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
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Betriebsablauf eines ®

Ostbayerische Technische Hochschule
Amberg-Weiden

Altfahrzeugdemontagebetriebes

Fahrzeugannahme
Offnen der Schlésser

Erfassung (EDV)
Entnahme Kfz-fremder Gegenstande
Entnahme Batterie
Auslosen Airbags und Gurtstraffer

!

Eingangslager

|

Vorbehandlung Lager fiir
Prifung des Fahrzeuges ’ . . .
Entnahme Betriebsfliissigkeiten Betriebsfliissigkeiten
ZighiMEF
Ersatzteile
| Fahrzeugzwischenlager | Motoren / Getriebe
Lichtmaschinen / Anlasser
Achsen / StoRdampfer Ersatzteillager ——» Verkauf
Reifen / Rader
Scheiben / Stofldstangen
A StoRfanger / Kihler
| Demontage l—
Wertstoffe
; Glas > Wertstoffl
Rohkarossenlage Kunststoffe » VWeristorilager
= NE-Metalle
y
Schrottpresse B
l Abfille »  Abfalllager
Abgabe an Shredder

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden




Annahmeflache / Eingangslager




Annahmeflache / Eingangslager HN

Hochschule Amberg-Weiden

Anforderungen

Mineralolundurchlassige und saurebestandige Flachen
Uberdachung / Einhausung oder

Anschluld an Leichtstoffabscheider

Bindemittel fir austretende
Flussigkeiten

Keine unbehandelten Fahrzeuge
auflerhalb der Flache

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
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Sprengung




Vorbehandlung (Trockenlegung)

haufig gemeinsam
mit nachfolgender
Demontage




Vorbehandlung / Trockenlegung

Mineralolundurchlassige und saurebestandige Flachen
Uberdachung / Einhausung

Bindemittel fur austretende
Flussigkeiten

Geeignete Werkzeuge nach dem Stand der Technik zur
Flussigkeitsentnahme

Regelmalige und fachkundige Benutzung der Werkzeuge = u.U.
Vorfuhrung



Entnahme von
Betriebsflussigkeiten im Motorraum

Brems-
flussigkeit




Enthnahme von Kraftstoff




Entnahme von BremsflUussigkeit

Bremsleitung
Entliiftungsnippel (Unterboden)
am Rad

Vorratsbehalter
(Motorraum)



Entnahme von Stol3dampferol

L LT

Lo e

2. Fachgesprach AltfahrzeugV: Empfehlungen fur Sachverstandige/ Regina Kohimeyer, UBA Berlin 15. Februar 2018



Demontage




EDV-System IDIS

(Internationales Demontage Informations-System)

IDIS5

J

VIEWER

@ AT Land Rover Discovery Alle  Jan 1994 - Sept 1998

HYUNDAI o=
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E AREA: Instrumententafel

RENAULT
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Frischluftdiise - Microsoft Internet Explorer

Frischluftdiise

Allgemeine Informationen
Ausfithrung Alle
Familie Sonstige
Werkstoffe PPE+PS
Stuckzahl 2

Gewicht 30q
Kennzeichnung

Pasitian

Werkzeuge
Hebel

Verbindungselemente

Methode
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)
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Ausbau der Kunststoffteile im NN
Demontagebetrieb

+ Gesetzliche Forderung der AltfahrzeugV !

Ausbau technisch unproblematisch

Problembereiche:

Wirtschaftlichkeit: Demontageaufwand 5 - 14 €/Kfz 1
kein / geringer Materialerlos

Sortenvielfalt / Erkennbarkeit

Getrenntlagerung = Logistischer Aufwand

Absatz nur begrenzt unter eng definierten Bedingungen maoglich

Kuhlergrill, Sto3fanger und Radkappen:
> = 10-12 kg/Pkw (ca. 1-2 % des Leergewichts)

Rucklauf von Kunststoffen aus Werkstatten mit definierter Qualitat

"Quelle: Verwertungspotenzial fiir Kunststoffe aus Altfahrzeugen,
Gutachten des Fraunhofer-Instituts fir Chemische Technologie Pfinztal im Auftrag des Umweltbundesamtes 2003
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Ersatzteillager

Karosserieteile

)

Motoren

i Getriebe

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht
DGAW-Regionalveranstaltung

Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden




Ersatzteillager




Ersatzteillager




Ersatzteillager




HW

Hochschule Amberg-Weiden
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Flussigkeitslager
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Restkarossenlager

Rkar(1:33 jog




Shreddern der Restkarossen

Leichtfraktion

Shredderschrott +
Schwerfraktion

ot

Umlaufgeschwindigkeit 55 bis 65 m/s



MaterialfluR im Shredder M

Ostbayerische Technische Hochschule
Amberg-Weiden

Shredder

'

Windsichtung @
l | 25% Leichtfraktion

6% Grob- \ Separierung 1-3% Restmdill
fraktion NE-Metalle

69% Fe-Schrott @ 3-5% Ne-Metalle
l v Vv \ 4

Verwertung . Verwertungs-
Stahlwerk NE-Metalle Deponie verfahren

Magnetscheider

%-Werte bezogen auf Inputmasse der Karosse

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
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Erzielbare Qualitat Shredderstahl

Shredderstahlschrott,

frei von Stahlschrott aus der Mullverbrennung
oder —separation Schuttgewicht (i.tr.): mind.
1.1 m’ AR SN o A

Fe-Gehalt metallisch:
mind. 92%

| ] | Bundesvereinigung Deutscher
Stahlrec ycling- und
. . Entsor, gungsunternehmen e V.

STAHLSCHROTTSORTENLISTE



Kunststoffreiche Siebfraktionen 4

aus der Schredderleichtfraktion

Stofflich verwertbar?




Systematik der wesentlichen M

Ostbayerische Technische Hochschule

SLF-Aufbereitungsverfahren

Mechanische Vorbehandiung
VEl'fEE'II'GI'L }H e e M. ,(‘_

Ry

VERWERTUNG !VORBEREITUNG

Rohstoffliche Verwertung,
z.B. Vergasung

Werkstoff- Vergasung

fecyclingang oo Energetische Verwertung,
Reduktion z.B. Zementdfen, Kraftwerke,

MVA mit Energieauskopplung,

Mcnoverbrennung elc.

7z B TwinRec Syngas =

chem. Synthese z B Thermoselect

Ve,
EE :I"-'Irf:‘

NUTZUNG

stoffliche Verwertung Energetizche Werwertung

Quelle: Deppert, K.: Schredderleichtfraktion — Stoffstrome und Verwertung in Bayern; Ergebnisse einer Studie im Auftrag des LfU,
Vortrag im Landesamt fir Umwelt Augsburg 17.10.2005
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Beispiel Werkstoffliche Verwertung:
SRTL-Verfahren Fa. Galloo SA Belgien

Shredderleichtfraktion

Polyolefin-Fraktion
(Schwimm-
Sinktrennung)

Vermischung mit
Getrankeflaschen-
deckeln und
Batteriekasten

Herstellung von
Radkasten
(Renault)

Julius, J.: Bestandsaufnahme zur Aufbereitung und Verwertung der Shredderleichtfraktion; Lehrstuhl fur Aufbereitung und Recycling fester Abfallstoffe

Fe- Metalle

Prallmihle |

Magnetscheider |

Feinfraktion

Trommelsieb |

+

Folien, Flusen,
Schaumstoffe

Windsichter |

Schwimm-/Sink-| < 1,6 g/cm?

Scheider 1

> 1,6 g/cm?
1,6 - 3,2 g/cm?® | Schwimm-/Sink-
Scheider 3
2,2-3,2g/cm?®
Schwimm-/Sink- > 3,2 g/cm?®
Scheider 4
< 2,2 g/cm?
Magnesium Aluminium Schwermetalle

Quellen: 5. Internationaler Automobil-Recycling-Kongre® Amsterdam, Marz 2005

der RWTH Aachen im Auftrag der ARGE CarNet, April 2005

Schwimm-/Sink- < 1,25 g/cm?®

Scheider 2

1,25 -
1,6 g/cm?

PVC reiches Gut

Kunststoffe



Beispiel mechanische Aufbereitung SLF: M
Anlage Lubecker Schrotthandel

’ Schredderleichtfraktion gesamt ‘

<o

Ostbayerische Technische Hochschule
Amberg-Weiden

Schredderleichtfraktion | Schredderschwerfraktion)

1
Abgetrennte Y
SLF Unterkorn)
unkermit Dosiertrom
Windsichter Windsichterleichtfraktion
Windsichterschwerfraktior{

Ruttelsieb
40 mm

Siebiberkomn> 40 mm | l Siebunterkoms< 40 mm |'——
Step 2
Step 1 Ruttelsieb Siebunterkomn
10 mm <10 mm

{ Sieblberkom> 10 mm ‘

A Y
| Metallfraktion/en | | Nichtmetallfraktion

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht

DGAW-Regionalveranstaltung

Quelle: Tabel, Leistner, Holm: BMU-Umweltinnovationsprogramm —
Abschlussbericht zum Vorhaben ,Einsatz einer
Kompaktsortieranlage zur Metallausschleusung bei
Schredderleichtfraktionen, Aktenzeichen: MBe1-001648,
Libeck, 31.5.2011

Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger
Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden




Stand des Kunststoffrecyclings aus
Altfahrzeugen

Kunststoffe aus Altautos konnen eine Rohstoffquelle sein

Realistische Menge: 20-30 kg Kunststoff pro Altfahrzeug
(ca. 10.000-15.000 t/a)

Innovative Aufbereitungstechniken
—> sortenreine und hochwertige Materialstrome auch aus Verbunden
und stark verschmutzen Altteilen moglich

Qualitat der Rezyklate oft besser als erwartet.

Gegenstand des Kunststoffrecyclings sind derzeit allerdings uberwiegend
Produktionsabfalle.

Zahlreiche Einzelprojekte: Nachweis, dass sich hochwertige
Kunststoffrezyklate auch aus Altfahrzeug-Kunststoffen erzeugen lassen.

Quelle: Schiemann: Méglichkeiten des werkstofflichen Recyclings von Kunststoffen aus
Altfahrzeugen, UBA-Fachgesprach Altfahrzeugverwertung , Dessau 15.2.2017



Stand der Glasverwertung aus
Altfahrzeugen

Verwertung der Scherben:
Flach- und Behalterglaswannen (nach entsprechender Aufbereitung)
Glaswollehersteller

Post-Schredder-Glas-Verwertung

Gleichwertig, wenn daraus eine Glasfraktion wie Scherben verwertet
werden konnen eroffnet.
- Annahmeanforderungen der Behalter- bzw. Flachglasindustrie

Behalterglas
Verunreinigungen Weil3 Griin Braun Bunt
KSP (g/t) Keramik, Steine, Porzellan 20/>50
NE Metalle (g/t) 3/>5
Fe Metalle (g/t) 2/>5

Problem: Wirtschaftlichkeit
Kosten des Ausbaus bis zu € 1.000/t
Elnnahmen O €/t Quelle: UBA-Fachgesprach Altfahrzeugverwertung , Dessau 15.2.2017



Fahrzeugelektronik M

Ostbayerische Technische Hochschule
Amberg-Weiden

Umsetzung ProgRess II-Ziel Urte Fahrzeugelektronik- Bsp.
) ) ) il Komponente Gewicht
(kreislaufwirtschaftliches

Ziel der Bundesregierung) :

Lichtmaschine 6,7 kg

Mot | +/- Anlasser 36 kg
,moglichst weitgehende oren 4/

Demontage der

Scheibenwischermotor 2,5 kg
Heizungsgeblase |1,5 kg

Fahrzeugelektronik pro Inverter (Hybridfahrzeug)  (13,5) kg

Altfahrzeug bis 2020" o Fahrtsteuerung 2,6 kg
er- Getriebesteuerung 2,2 kg
gera Motorsteuerung | 0,7 kg
te Start-Stopp-Komponente 0,5 kg

Infotainment 1,8 kg
wirtschaftlich separierbare | ¢qps N 0,08 kg

Komponenten der | o
Fahrzeugelektronik

Summe (ohne Inverter) 22,2 kg

Quelle: UBA-Fachgesprach Altfahrzeugverwertung , Dessau 15.2.2017

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden



Weitere Themen mit Entwicklungsbedarf

Stol3dampferdl

AdBlue (Umgang weitgehend offen)

Kaltemittel (Umstellung von R134a auf R1234yf / selten CO2 (R744))
Pyrotechnik (Auslosen oder Demontage)

Hochvoltbatterien

Flussiggastanks

POP (bromierte Flammschutzmittel in Kunststoffen):
Demontage, Abtrennen nach dem Schredder, komplettes Entsorgen
POP-haltiger Schredderrickstande

CFK /- GFK: zunehmend durch Leichtbauweise auch in Altfahrzeugen

Nicht mehr vorhanden: Latentwarmespeicher / Asbest



Neue Checkliste fur Sachverstandige (Auszug)

3.224

entnommenen
Betriebsfliissigkeiten/Bauteile sind die
entsprechenden Bauartzulassungs- und
Priifzeichenunterlagen fiir sémtliche
installierte Lagertanks bzw.
Auffangwannen etc. vorzulegen;

vorhandene Gefihrdungsstufen nach VAwS:

Ja

s

|: C...Priifpflicht durch Sachverstandige alle 5 Jahre

E D...Prifpflicht / Anlagenkataster

Leckageanzeige

insbesondere fiir folgende Stoffe: Auffangraum: Bauartzulassung/ Gefihrdungsstufe nach
Kennzeichnung: VAwWS:
« Motora! ! [[] doppelwandig Stufe
+ Schalt-, Automatik- und |: Leckageanzeige
Differenzialgetriebedlel) L] einwandig / Auffangraum:
« Hydraulik- und Servoslel) I:l gemeinsam mit Ifd. Nr.:
. StoBdémpferﬁlel}
Y Hle kénnen zusammen gelagert werden gem. Anhang
3221
= Kiihlerfliissigkeit ; doppelwandig Stufe
| | Leckageanzeige
: einwandig / Auffangraum:
|:| gemeinsam mit [fd. Nr.:
+ Kraftstoffe (Benzin, Diesel, Gemisch) ; doppelwandig Stufe
| | Leckageanzeige
: einwandig / Auffangraum:
I:l gemeinsam mit Ifd. Nr.:
= Bremsfliissigkeit ; doppelwandig Stufe
| | Leckageanzeige
: einwandig / Auffangraum:
D gemeinsam mit Ifd. Nr.:
+ Scheibenwaschfliissigkeit ; doppelwandig Stufe

| | einwandig / Auffangraum:
D gemeinsam mit [fd. Nr.:

Lfd. Nr.|Nr. aus |Anforderungen Bemerkungen/Kommentarzeile Erfiillungsgrad
Anhang e |12
3.11 3.1.2 Beziglich der Lagerung der Beachte: Die jeweiligen spezifischen landesrechtlichen Regeln sind zu befolgen! |:| |:| |:|




Hinweise des UBA fur Sachverstandige: 4
Quotenberechnung (Beispiel)

Amberg-Weiden

Demontagebetrieb:

Berechnung der 10%- Verwertungsquote fiir Demontaiebetriebe

Zeitraum (Kalenderjahr) | Summen

bis 2017

Altfahrzeuge
Anzahl angenommener Altfahrzeuge
Fahrzeuggesamtgewicht (Briefgewicht abziiglich Fahrer (75 kg)

630 Stk.

und Kraftstoff (40 kg) [kg] 678.000 kg
Wiederverwendung Recycling Wiederverwendung Recycling Wiederverwendung Recycling Wiederverwendung Recycling
(Ersatzteile) (stoffliche Verwertung) (Ersatzteile) (stoffliche (Ersatzteile) (stoffliche (Ersatzteile) (stoffliche
[kal [kal [kal Verwertung) [kal Verwertung) [kal Verwertung)

[ka] [kg] [ka]

Nichtmetallische Bauteile

Batterien 5.600 kg 9.100 kg
Offilter 0 kg 180 kg
Katalysatoren (nicht metallischer Anteil) 0 kg 670 kg
Reifen 0 kg 16.500 kg

Kunststoffteile zur stoffl. Verwertung

Glas zur stoffl. Verwertung

sonstige nichtmetallische Werkstoffe zur stoffichen Verwertung
Nichtmetallischer Anteil der Ersatzteile (Mengenangaben, siehe
Arbeitsblatt "Ersatzteilliste")

Betriebsfliissigkeiten (Berechnung siehe Arbeitsblatt
"Betriebsfliissigkeiten")

7.151kg 2.113 kg 1.988 kg 3.050 kg

Summe nichtmetallische Bauteile 41.801 kg 15.213 kg 9.538 kg 17.050 kg
individuelle Verwertungsquote des Betriebes [%] 6,17% 7,18% 3,93% 7,65%
Bescheinigte Verwertungsq Schredder [%] 5%

Verwertungsquote [%] (inkl. der vertikalen Kooperation mit
Schreddern) nach 1% 12% 9% 13%
Anhang 3.2.4.1 AltfahrzeugV (10%)

Erfiillt / Nicht erfiillt erfiillt erfiillt nicht erfiillt erfiillt

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit
Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden
Fachgebiet Recycling und Abfalltechnik / Umweltmanagementsysteme
Kaiser-Wilhelm-Ring 23
92224 Amberg
@ +49/(0)9621 /482 — 3305
b.berninger@oth-aw.de

TUV-Cert-Auditleiter fir Umwelt- Energie- und Qualitdtsmanagement

Offentlich bestellter und vereidigter Sachverstandiger
far Altautoverwertung der IHK Regensburg

Altfahrzeugrecycling — eine aktuelle Ubersicht Prof. Dr.-Ing. Burkhard Berninger

DGAW-Regionalveranstaltung Ostbayerische Technische Hochschule Amberg-Weiden




